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<g) Prozefcband 

Die Erf indung bezieht sich auf ein Proze&band besonders 
... zur Entwasserung oder Oberfuhruhg einer Bahn. Das Pro- 
ze&band waist ein tragendes Grundgefuge (1) und eine dar- 
aaf angeordnete Schicht mit einer an der Bahn anliegenden 
Oberflache auf. Urn die Funktion des Bandes zu verbessern 
und vielseitiger zu machen, ist die Kontaktf lache der an der 
Bahn anliegenden Oberflache (3) Ober ICKVb. Die durch- 
. schnittliche Porengrd&e der Schicht (2) mit der an der Bahn 
anliegenden Oberflache (3) befindet sich wesentlich fm Be- 
reich von 80 bis 0 pm. Die Schicht (2) kann aus einer Faserlun- 
te mit einer Orobheit von im. wesentlich 3 dtex und eines hln- 
zugesetztenZusatzmittelsgebildet warden. 
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1. Prozessband besonders zur Entwasserung oder 
Oberfuhrung einer Bahn, welches Prozessband ein 
tragendes GrundgefOge und eine darauf angeord- 
nete Schicht mit einer an der Bahn anliegenden 
Oberflache aufweist dadurch gekennzeichnet 
dass die Kontaktflache der an der Bahn anliegen- 
den Oberflache (3) fiber 10% ist und dass die durch- 
schnittliche Porengrosse der Schicht (2) mit der an 
der Bahn anliegenden Oberflache (3) sich wesent- 
lich im Bereich von 80 bis 0 \un befindet 

2. Prozessband nach Patentanspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Dicke der Schicht (2) mit der 
an der Bahn anliegenden Oberflache (3) etwa 0,5 
mm ist 

3. Prozessband nach Patentanspruch I, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Schicht (2) mit der an der 
Bahn anliegenden Oberflache (3) sich durch das 
Prozessband erstreckt 

4. Prozessband nach Patentanspruch 1,-2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht (2) mit 
der an der Bahn anliegenden Oberflache (3) aus 
einer Faserlunte mit feiner Grobheit und aus einera 
hinzugesetzten Zusatzmittel gebildet ist 

5. Prozessband nach Patentanspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Schicht (2) mit 
der an der Bahn anliegenden Oberflache (3) aus 
einer auf das GrundgefOge (1) angeordneten Zu- 
satzmittelschicht gebildet ist 

6. Prozessband nach Patentanspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Zusatzmittel 
Kunststoffmaterial enthalt 

7. Prozessband nach Patentanspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet dass das Zusatzmittel Gum- 
immaterial enthalt 

a Prozessband nach Patentanspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet dass das Zusatzmittel Fasern enthalt 
deren Schmelzpunkt niedriger ist als der Schmelz- 
punkt der Fasern der Faserlunte, 
9. Prozessband nach Patentanspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Zusatzmittel Che- 
mikalien enthalt die die Kontaktflache vergrSssern 
und die Porengr6sse verkleinern. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Prozessband be- 
sonders zur Entwasserung oder Oberfuhrung einer 
Bahn, welches Prozessband ein tragendes GrundgefOge 
und eine darauf angeordnete Schicht mit einer an der 
Bahn anliegenden Oberflache aufweist 

Solche Prozessbander sind heutzutage in der Papier- 
industrie sehr bekannt Prozessbander werden zum Bei- 
spiel als konventionelle Pressfilze bei Entwasserung der 
Bahn durch Pressen verwendet 

Prozessbander sind in sehr mannigfaldgen Ausfuh- 
rungeri hergestellt worden- Schon Pressfilze sind in be- 
sonders vieleh Typen und deren Variationen auf dem 
Markt vorhanden. 

Ein Nachteil der frfiher verwendeten Filze ist dass 
Dire Entwfisserungsfahigkeit nicht die bestmogliche ist 
Em weiterer Nachteil ist eine zu rauhe Oberflache, wo- 
bei die Giatte der Bahn nach dem Pressen schlecht 
bleibt Diese Nachteile sind ua. darauf zuruckzufuhren, 
dass die Kontaktflachen der Pilze, dJu die Fiachen, 
durch die der Pilz an der Bahn anliegt zu klein gewesen 
sind. Die Kontaktflachen der zur Zeit verwendeten Pilze 


unterschreiten 10%: Ausserdem sind die Porengrossen 
der bekannten Pilze und vor allem deren Oberflachen 
verhaltnismassig gross gewesen. Die Porengrdssen gan- 
zer Pilze befinden sich bei bekannten Filzen innerhalb 
5 der Grenzen von 50 bis 200 urn. Durchschnittliche Po- 
rengrossen sind bei bekannten Filzen wiederum unge- 
fahr 100 bis 150 jim. . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, em Pro- 
zessband zu schaffen, wodurch die Nachteile der vorbe- 
io kannten Losungen eliminiert werden kSnnen. Das ist 
mittels eines erfindungsgem§ssen Prozessbandes er- 
reicht worden, das dadurch gekennzeichnet ist dass die 
Kontaktflache der an der Bahn anliegenden Oberflache 
uber 10% ist und dass die durchschnittliche Porengrosse 
is der Schicht rait der an der Bahn anliegenden Oberflache 
sich wesentlich im Bereich von 80 bis 0 jxm befindet 

Weil das erfindungsgemasse Prozessband u.a. eine 
grosse Kontaktflache hat so wird mittels des als kon- 
ventioneller Pressfilz verwendeten, erfindungsgemas- 
20 sen Prozessfilzes ein hoher Trockensubstanzgehalt er- 
halten. Sowohl wenn das erfindungsgemasse Prozess- 
band als konventioneller Pressfilz als auch wenn es aus- 
schliesslich als Transportfilz verwendet wird, bekommt 
das Papier auch eine gute Giatte, Dank seiner grossen 
25 Kontaktflache fungiert das erfindungsgemasse Prozess- 
band gut als Transportfilz, weil die Bahn gut an dem Filz 
befestigt wird. Die Haftfahigkeit der Bahn an dem Filz 
kann in einer vorteilhaften Weise nach der jeweihgen 
Betriebssituation geregelt werden. Dank der kleinen 
30 Porengrosse der Oberflache des Prozessbandes findet 
kein Wiederfeuchtwerden statt obgleich die Bahn sogar 
einen lange andauernden Kontakt mit dem Filz haben 
kann, wenn der Filz ausschliesslich zu BahnQberfflhrunT 
gen in der Presse verwendet wird. 
35 Die Erfindung wird im folgenden mittels einer in der 
beigefOgten Zeichnung gezeigten, bevorzugten ausfOh- 
rungsform der Erfindung genauer beschrieben, wobei 
die Figur der Zeichnung eine prinzipielle Querschnitts- 
ansicht eines erfindungsgemassen Prozessbandes zeigt 
40 Im Beispiel der Figur wird eine Losung zur Struktur 
eines Prozessbandes gezeigt wenn das Prozessband als 
konventioneller Pressfilz verwendet wird, d.h. als ein 
Filz, der sich an der Entwasserung in der Presse dadurch 
beteiligt dass er Wasser aus der Bahn aufhimmt Das 
45 Prinzip und die Ausfflhrungen der Entwasserung einer 
Bahn gehOren zu einer fur den Fachmanri an sich be- 
kannten Technik, weshalb diese Sachen in diesem Zu- 
sammenhang nicht genauer erlautert werden. 

Im Beispiel der Figur wird mittels. der Bezugsziffer 1 
so das GrundgefOge eines Pressfilzes bezeichnet <Ul das 
Grundgewebe, das das tragende GefQge des Filzes bil- 
det In der Figur bezeichnet die Bezugsziffer 2 eine 
Schicht mit einer an der Bahn anliegenden Oberflache. 
Die Ziffer 3 dagegen bezeichnet die an der Bahn anlie- 
55 gende Oberflache. Unterhalb der Schicht 2 befindet sich 
im Beispiel der Figur eine zweite Schicht 4. Die Schicht 
2 besteht aus einer Faserlunte mit feiner Grobheit dh. 
aus einer Faserlunte von unter 6 dtex, und die Schicht 4 
ihrerseits aus einer Faserlunte mit einer Grobheit von 
60 wesentlich etwa 15 dtex. Im Beispiel der Figur wird 
ausserdem eine konventionelle Faserluntenschicht der 
verkehrten Seite mit der Bezugsziffer 5 bezeichnet 

Erfindungsgemass ist die Kontaktflache der an der 
Bahn anliegenden Oberflache uber 10%. Die durch- 
65 schnittliche Porengrosse der Schicht 2 mit der an der 
Bahn anliegenden Oberflache 3 befindet sich wiederum 
wesentlich im Bereich von 80 bis 0 urn. Im Beispiel der 
Figur ist die Schicht mit der an der Bahn anliegenden 
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Oberfl2che3 etwa 0,5 mm dick. 

Weil die Faserlunte der Filzoberflache eine Grobheit 
von etwa 3 dtex aufweist, so hat man den Rohfilz schon 
mit einer moglichst kleinen Porengrdsse und einer mog- 
lichst gr.ossen Kontaktflache versehen kdnnen. Ausser- 
dem hat man die Kontaktflache vergrdssert und die Po- 
rengrdsse mittels eines zum Faserluntenmaterial hinzu- 
gesetzten Zusatzmittels vermindert Die Porengrosse 
der Schicht 4 kann auch durch ein Zusatzmittel verklei- 
nert werden. 

Im Beispiel der Fig. 1 geht man also von einem mittels 
eines konventionellen Nadelungsverfahrenshergestell- 
ten Rohfilz aus. Die Kontaktflache und die Porositat 
kdnnen schon in der Rohfilzphase durch Verwendung 
verschiedener Faserluntenfeinheiten und verschiedener 
Schichtungen der Faserlunten und verschiedener Ge- 
webetypen im GrundgefOge geregelt werden. Durch 
Regelung der Dicke der Schicht 2 kdnnen auch die Ei- 
genschaften des fertigen Filzes geregelt werden. Im 
reichlichsten Fall kainn die Schicht 2, die die Oberflache 
des Filzes bildet, sich sogar durch den Filz erstrecken. 
Eine solche AusfUhrungsform ist vorteilhaft besonders, 
wenn der Filz nur als Transportfilz der Bahn verwendet 
wird. 

Die Eigenschaften des Filzes kdnnen dazu weiter mit- 
tels verschiedener Zusatzmittel geregelt werden. Unter 
Zusatzmittel yersteht man in diesem Zusammenhang 
alle Mittel, die wahrend der Herstellung eines konven- 
tionellen Filzes oder danach dem Filz zugefflhrt worden 
sind* urn die Kontaktflache des Filzes zu vergrdssern 
und die Porengrosse zu verkleinern. Solche Mittel sind 
beispielsweise Fasern, die wahrend der Herstellung der 
Faserlunte hinzugesetzt worden sind und deren 
Schmelzpunkt niedriger ist als der Schmelzpunkt der 
Fasern der eigentlichen Faserlunte, wobei die hinzuge- 35 
setzten Fasern in der Appreturphase des Filzes schmel- 
zen. Der Ausdruck Zusatzmittel umfasst auch die Gum- 
mis, die Polyuretane, die ubrigen Kunststoffmaterialien 
usw,, mittels deren die Kontaktflache des Filzes vergrds- 
sert und die Porengr6sse verkleinert werden kdnnen. 
Weiter umfasst dieser Ausdruck Zusatzmittel auch ver- 
schiedene Chemikalien, mittels deren die Kontaktflache 
vergrdssert und die Porengrdsse verkleinert werden 
konnen. 

Die Schicht 2 mit der an der Bahn anliegenden Ober- 
fl&ehe braucht auch nicht unbedingt aus einer Faserlun- 
tenschicht und einem Zusatzmittel ausgeformt werden, 
sondem es ist mdglich, die Schicht aus einer auf dem 
GrundgefOge 1 angeordneten Zusatzmittelschicht aus- 
zuformen, die beispielsweise aus einem Kunststoff mate- 
rial oder irgendeinem anderen obenerwihnten Zusatz- 
m ate rial bestehen kann. 

Die obenbeschriebenen AusfQhrungsbeispiele sind 
keineswegs beabsichtigt, die Erfindung zu beschranken, 
sondern die Erfindung kann in vielen verschiedenen 55 
Weisen im Rahmen der PatentansprGche variiert wer- 
den, Somit ist es klar, dass zum Beispiel die durchschnitt- 
liche Pdrengrdsse frei je nach der Betriebssituation vari- 
. iert werden kann. Die durchschnittliche Porengrosse 
kann bei einem konventionellen Pressfilz beispielsweise 60 
mindestens 80 bis 60 \xm sein, aber in prgtentidseren 
Fallen kann dieser Wert 60 bis 20 um seinu Bei Verwen- 
dung als Transportfilz kann die durchschnittliche Poren- 
grosse zj$. mindestens 60 bis 40 um sein, aber nach der 
Betriebssituation kann die Porengrdsse sogar 40 bis 0 65 
um sein. In dem Falle dass die Porengrdsse des ganzen 
Filzes verkleinert worden ist, ist diese Porengrdsse dann 
durchschnittlich unter 100 ujn. Bei Verwendung als kon- 
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ventioneller Pressfilz ist die durchschnittliche Poren- 
grosse des ganzen Filzes 100 bis 40 u.m und als Trans- 
portfilz 60 bis 0 ^m. Die im Text erwahnte Kontaktfla- 
che ist mit einem FOFRA-Kontaktglattungspriifer (FO- 
GRA-KAM-Wert °/o) unter einem Pressdruck von 2,5 
MPa gemessen worden. Die Werte der Porengrdsse 
sind wiederum mittels eines Quecksilberporosimeters 
erhalten. 

Die Erfindung ist auch nicht in der Beziehung be- 
schrSnkt, mittels welches Verfahrens das Zusatzmittel 
dem Filz zugefQhrt wird. Das Zusatzmittel kann zusam- 
men mit der Faserlunte des Filzes dem Filz zugefflhrt 
werden, es kann mit einer Walze gehoben werden oder 
in flQssigem Zustand gespritzt, flotiert, laminiert usw. 
werden. Die Kontaktflache des erfindungsgernassen 
Prozessbandes kann auch mittels mechanischer Verfah- 
ren vdllig frei vergrdssert werden. Die Flache kann z.B. 
durch KaJandrieren, Schleifen usw. vergrGssert werden. 
Wie obenrschon festgestellt, ist die Erfindung nicht auf 
eine Losiihg beschrankt, die konventionelles Gewebe 
und konventionelle Nadelungstechnik benutzt, sondem 
das Prozessband kann ein Band von jeder beliebigen 
Art sein. Die Ldsung der Figuren kann natOrlich auch so 
variiert werden, dass die Schicht 4 ausgelassen wird 
oder dass alternativ anstatt der Schicht 4 mehrere 
Schichten vorgesehen sind. Wenn die Schicht mit der an 
der Bahn anliegenden OberflSche direkt auf das Grund- 
gefOge ausgeformt wird, so ist es klar, dass die Schicht 
mittels jedes beliebigen Verfahrens und aus jedem be- 
liebigen erwaMinten Zusatzmittel oder deren Mischun- 
gen ausgeformt werden kann. 
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